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기초 연구 단계

기초 이론
/실험

아이디어
특허 등

개념 정립

실험실
규모의

기본성능 검증

소재,부품,
시스템

성능 검증

소재, 부품,
시스템, 시작품 

제작 및 성능 평가

파일롯 규모
시작품 제작
및 성능 평가

신뢰성평가/
수요기업 평가

실험 단계 시작품 단계 실용화 단계 사업화

1 2 3 5 6 7 8 9
시제품
인증 및
표준화

사업화
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04
기술의 TRL 단계

금속과 탄소, 질소 및 산소가 결합된 중간층을 가지는 전극을 통해 전극 표면에서 생성되는 
산화제에 의해 직간접적으로 부식되는 현상을 방지함으로써 수명이 연장된 전극 제공 및 이
의 수 처리 응용에 관한 기술

01
기술 개요

전극, 전극활성물질, 수처리03
기술 키워드

 • 금속 상에 형성된 중간층(M-ONC)과 M1-M2Ox가 포
함된 전극활성물질로 금속 기재 구성 

 • M은 Ti, Fe, Al, Nb, Ni, Cu, Ag 및 이들의 조합들로 이
루어진 군에서 선택된 금속, M1 및 M2은 각각 독립적
으로 Sb, Sn, Ir, Ru, Ti, Pb 및 이들의 조합들로 구성하
며, 0.1 내지 6인 전극(x)를 포함

4

기술 분류_  첨단바이오

02
기술 차별성

전기전도도 및 결정성 향상

전극 활용을 통한 수처리 효율 증대

전극을 통한 물 살균 효과 향상

 • 중간층은 전극의 전기전도도를 향상시키는데 기여하며, 전극활성물질의 결정성을 향상

 • 전극을 수처리에 응용할 때 난분해성 오영물질을 효과적으로 분해할 수 있어 수처리 효율 향상

 • 본 기술을 활용한 수처리 장치는 난분해성 오염물질을 분해하거나 미생물을 살균처리 가능

[대표도면]
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05
사업화 포인트

06
활용 분야 및
시장 규모

수처리, 살균기기
활용 분야

시장 규모 및 전망
국내 수처리 시장규모는 14조 5,000억원에서 연평균 
4.2%성장하여 2025년 17조 8,000원으로 증가할 것

으로 전망

세계 수처리 시장 규모는 2020년 8,300억 달러에서 
연평균 4.2%성장하여 2025년 1조 196억원 달러로 증

가할 것으로 전망

단순한 수처리 기술을 넘어 살균 기능이 첨가된 기술의 우수성을 부각시킴으로써 상하수 처리 외에 정
수기 등 일상생활과 밀접한 분야로의 사업 확장 전략 수립 필요

기술 분류_  첨단바이오

(출처: 신소재경제신문·재료연구소 공동기획 소재기술백
서, 2020)

(출처: 신소재경제신문·재료연구소 공동기획 소재기술백
서, 2020)

07
지식재산권 현황

권리현황
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