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04
기술의 TRL 단계

탄소섬유 복합재를 효율적으로 생산 가능하게 한 탄소섬유 복합재 제조 금형

공급되는 탄소 섬유 상에 액상의 수지를 연속적
으로 도포, 건조, 이송을 가능하게 하도록 수지 피
복 챔버, 수지 투입구 및 수지 회수구를 적절하게 
배치함으로써 탄소섬유 복합재를 효율적으로 생
성함

[대표도면]

복수의 섬유 관통홀이 형성된 섬유 격자 플레이트를 포함하는 탄소섬유 복합재 제조 공정

수지 함침 및 냉각 시스템

몰드 클램프 및 탄소섬유 배출 시스템

 • 액상의 수지를 연속적으로 도포, 건조 및 이송할 수 있는 고유한 수지 피복 챔버 및 수지 투입구, 수지 회수
구, 하부 냉각유로, 플레이트 결합구, 모니터링 개구부, 상부 냉각유로 이를 통한 탄소섬유에 수지를 효과적
으로 부착하고 제조과정을 최적화 하여 높은 품질의 복합재를 생산함

 • 수지 함침 영역과 냉각유로를 조합하여 탄소섬유에 수지를 균일한 도포 및 냉각 기능을 개선
 • 이를 통한 수지의 균일한 분포와 안정성을 유지하며 탄소섬유의 품질을 향상시킴

 • 하부 금형과 상부 금형을 결합하고 분리하지 않도록 하는 몰드 클램프 시스템을 도입
 • 이를 통한 생산과정을 안정화시키고 탄소섬유의 움직임을 제어함 그로인한 일관된 제조결과와 효율적인 

생산이 가능함

01
기술 개요

02
기술 차별성

첨단소재, 탄소, 제조 금형03
기술 키워드
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05
사업화 포인트

탄소섬유는 경량, 고강도, 뛰어난 내식성 및 내열성 등의 특징으로 다양한 산업 분야에서 중요한 재
료로 각광받고 있으며 그로 인한 잠재 시장의 규모가 매우 큼, 이러한 시장에 우수한 대안을 제시하여 
큰 시장 형성을 기대할 수 있음

06
활용 분야 및
시장 규모

탄소섬유, 우주 · 항공
활용 분야

시장 규모 및 전망
2017년 기준, 국내의 탄소섬유 생산용량은 
6,700 톤이며(도레이첨단소재: 4,700 톤,  

효성첨단소재: 2,000 톤) 실제 생산량은 생산
량 5,665 톤으로 조사됨. 이 중, 국내 수요량은 
3,460 톤이며, 국내에서 사용되고 있는 탄소섬
유의 대부분 스포츠·레져, 산업 및 건축용으로 

이용되고 있음
[2017년 국내 탄소섬유의 시장 규모 현황]

(출처: KEIT PD 이슈리포트 2020-8월호 : 이슈1(탄소섬
유 소재산업 및 기술개발 동향), 산업기술 R&D 정보포털, 

2020)

(출처: Technavio, global NFC 시스템즈 market 2017)

계 탄소섬유 시장은 2010년 3만3천톤에서
연평균 11% 이상의 성장률로 증가하고 있으며 
2022년에는 11만7천톤에 달할 것으로 전망됨. 
금액으로는 2019년 약 47억 달러에서 2024년 

약 78억달러로 성장할 것으로 예상됨
[Global Carbon Fiber Demand(tons)]
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